	
Trình tự 
công việc
	
Bài tập thực hành #17
	Tên:  		Ngày:

	
	
	Chủ đề: Bộ khởi động trực tiếp có đảo chiều quay điều khiển bởi nút nhấn và công tắc hành trình



	
Mục tiêu

Thực hiện lắp ráp, nối dây và đưa vào sử dụng mạch “Bộ khởi động trực tiếp có đảo chiều điều khiển bằng nút nhấn và công tắc hành trình” cho một động cơ không đồng bộ ba pha trong một tủ điện công nghiệp. 

	
Nội dung tài liệu

Trang 1: Mục tiêu, Hướng dẫn, Tình huống, Tài liệu, Thống số kỹ thuật 
Trang 2: Sơ đồ đi dây và bố trí, Bảng câu hỏi, Bảng đánh giá, Tổng hợp 


	
Hướng dẫn

Nắm được trình tự công việc,
Thực hiện lắp ráp theo các thông số kỹ thuật và sơ đồ đi dây,
Lắp đặt các thiết bị, 
Đi dây,
Đo kiểm, vận hành và chạy thử với giáo viên, 
Dọn dẹp các thiết bị và vệ sinh khu vực làm việc.
	

	
Tình huống và điều kiện

Tại phân xưởng điện, thực hiện lắp đặt vào giá đỡ hoặc vào tủ điện công nghiệp. 

	
Tài liệu tham khảo  
Tài liệu về bộ khởi động động cơ


	
Thông số kỹ thuật

Hệ thống lắp đặt bao gồm:

1 nút nhấn dừng khẩn cấp S0
1 nút nhấn OFF S1
1 nút nhấn ON quay thuận S2 
1 nút nhấn ON quay ngược S3
2 công tắc tơ ba pha KM1 và KM2
1 cầu dao 3 pha Q1
2 cầu dao để bảo vệ máy biến áp Q5 and Q6
1 rơ le nhiệt F1
1 động cơ không đồng bộ ba pha
2 công tắc hành trình S4 and S5
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	Sơ đồ đi dây cho bộ khởi động trực tiếp có đảo chiều điều khiển bằng nút nhấn và [image: ]công tắc hành trình
[image: ]






















	Bảng đánh giá


Điểm A: Việc thực hiện được diễn ra một cách độc lập và có thể giải thích – Điểm B: Việc thực hành được thực hiện một mình – Điểm C: Việc thực hiện cần có sự giúp đỡ – Điểm D: Việc thực hiện có sai sót thận chí cả khi có giúp đỡ

	STT
	Mục tiêu
	Tiêu chuẩn
	Đánh giá kỳ trước
(Học viên báo cáo)
	Đánh giá kỳ này

	
	
	
	A
	B
	C
	D
	A
	B
	C
	D

	1
	Nghiêm túc tuân theo các tài liệu trong thời gian thực hành
	Tuân theo các hướng dẫn 
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	Đảm bảo các tính năng cần thiết trong quá trình lắp ráp
	Đảm bảo vận hành  đúng cách.
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	Lắp đặt các thiết bị một cách chính xác đáp ứng các tiêu chuẩn về thẩm mỹ và độ bền.
	Đảm bảo các kích cỡ.
Mặt ngang, thẳng đứng, đường cong … Ống, dây dẫn, thiết bị, vật đỡ
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	Cố định bằng các chốt và phù hợp với các thiết bị và hệ thống đỡ dây dẫn. 
	Điều chỉnh đinh ốc và cố định theo yêu cầu 
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	Dán nhãn và bố trí các dây dẫn hợp lý trên vật chống
	Sắp xếp các dây dẫn theo thứ tự và dán nhãn chúng tại đúng vị trí.  
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	Dán nhãn dây cáp và siết chặt dây dẫn
	Siết chặt các dây dẫn một cách phù hợp vào đúng vị trí
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	Chú ý đến tính thẩm mỹ khi thực hiện lắp đặt dây, lược, bó dây 
	Hình dung toàn bộ công việc để đạt được tiêu chuẩn cao về thẩm mỹ
	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	Kiểm tra tất cả các giá trị của thông số điện
	Đảm bảo các thông số phải theo đúng các quy định 
	
	
	
	
	
	
	
	

	9
	Tuân theo các quy định về thẩm mỹ, tiêu chuẩn nghiệp vụ và các quy định an toàn
	Đảm bảo các khía cạnh về thẩm mỹ và an toàn trong toàn bộ công việc
	
	
	
	
	
	
	
	

	10
	Làm việc có phương pháp và tối ưu hóa khả năng của từng phần. 
	Sắp xếp môi trường làm việc và Tiến hành theo một cách có phương pháp
	
	
	
	
	
	
	
	

	
Giá trị kinh tế của công việc: Có - Không

Tổng kết (Ý kiến, những gì cần được cải thiện...):


	Giám sát viên:                                                                                                                              Ngày:
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